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OBJETIVO 1: Estudiar la producción de resina en función del número de taladros
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METODOLOGÍA

Dirección tangencial en el 
plano transversal
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RESULTADOS

PTA 1 taladro 2 taladros 3 taladros

Coca 2750 1022 1193 2098

Aldeanueva 2308 1176 1415 1721
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➢ Diferencias Estadísticamente 
Muy Significativas (***) entre 
PTA y 1 ó 2 taladros

➢ No existen Diferencias 
Estadísticamente Significativas 
entre PTA y 3 taladros
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PROPUESTAS DE FUTURO

1º) Taladros 
en helicoidal

2º) ¿Cuántos taladros hay 
que hacer para igualar la 

producción de PTA?

3º) Comparar los 
rendimientos por 
tiempo de trabajo
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PROPUESTAS DE FUTURO

4º) ¿Hay que 
pasar de la 

bolsa al bote?

¿Cómo lo hacemos?
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OBJETIVO 2: Comprobar que el taladro tangencial da más resina que el taladro radial
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METODOLOGÍA

Dirección radial
Dirección tangencial

SITIOS
Coca pinar natural vs. Aldeanueva pinar repoblado

Pesada a 15 y 30 días
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OBJETIVO 3: Estandarizar un método de resinación independiente del operario
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Escuadra angulómetra
METODOLOGÍA

Cantidad de pasta 
controlada Empalme de goteo y bolsa sellada



OBJETIVO 3: Estandarizar un método de resinación independiente del resinero.
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Escuadra angulómetra
METODOLOGÍA

Cantidad de pasta 
controlada Empalme de goteo y bolsa selladaRESULTADOS

- Independiente: No influye la 
habilidad del operario

- Reproducible: Fácilmente 
aplicable por cualquiera

- Fiable: bajas pérdidas por 
evaporación

PROPUESTAS DE FUTURO
- Realizar en más sitios con

diferentes condiciones
- Aplicar para evaluación precoz
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OBJETIVO 2: Comprobar que el taladro tangencial da más resina que el taladro radial
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RESULTADOS

***

PROPUESTAS DE FUTURO

Hacer los taladros tangenciales para 
obtener una mayor producción*** *** ***

➢ Diferencias Estadísticamente 
Muy Significativas (***) entre 
radial y tangencial

➢ No existen Diferencias 
Estadísticamente Significativas 
entre sitios para cada dirección
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Caracterización del quemado por taladro en la madera
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Entre 50-70 cm
(± 20cm hacia abajo)Diámetro de 10 cm o de 14 cm

Profundidad de 12 cm


